EN 1090 - CE estabelecendo a conformidade
Como o Scia Steel Manager pode ajuda-lo?

v Definir as classes para execugao

v Total rastreabilidade no material usado e gerenciamento de estoque
v Verificagdo de restricoes geométricas

v ldentificagao unica das pegas

v Ajuste de geometria e métodos de execugdo (puncionamento, corte, ...)
v Verificagdo do que foi feito usando dados geométricos reais

v Registro das soldagens e verificagoes

v Relatorio e estatisticas

v Acompanhar os passos da fabricagdo usando registro com coédigo de barras

Outras operagoes

Além da soldagem, EN-1090 imp&e outros requisitos no que diz respeito a implementagéo.
Puncionamento, furacédo e corte também tem que atender aos requisitos especificos. Scia Steel Manager
também tem varias funcionalidades para isso: uma inspecgdo geométrica especifica, de acordo com a
norma EN-1090 e as condigbes que mostram qualquer ndo conformidade no processo de produgéo.

Trabalho adicional na EN-1090

Exigéncias de maior qualidade ¢ o resultado da necessidade de se fazer o registro e historico das
operagdes na produgdo, o que significa maior empenho na administragdo, e consequentemente, custos
adicionais.

Por outro lado, ha também a possibilidade de que todo o trabalho de preparagéo esta sendo revisto e
avaliado para que se tenha um indice maior de automagéo e que pode ajudar a melhorar a eficiéncia.

Uma abordagem integrada permite que pontos de atrito na produgéo possam ser resolvidos através de
uma gestéo transparente o que leva a redugéo de custos.

A automacéo pode ajudar em diversas areas: controle de revisdo de listas de materiais e de produgéo,
controle de estoque, planejamento diario, semanal ou mensal, levando em conta a capacidade disponivel,
gestéo da maquina, etc.

Isto inclui todas as atividades nas areas de preparagao, produgéo em si, bem como no transporte e
montagem. De qualquer maneira, a norma EN-1090 dedica uma atencéo especial para a gestéo das
operagdes de soldagem.




Gerenciamento total usando o gerenciador da qualidade de Solda Scia

- Importagao das soldas do modelo em CAD ou entrada manual

- Geragao de listas de solda, mapeamento das soldas

- Gestao de soldadores e seus certificados

- Definigao de processos, procedimentos de soldagem, métodos de teste
- Registro de atividades de soldagem: Data / hora, soldador

- Verificagdo das soldas

- Geragao e registro / verificagdo das soldas de reparo

- Registro e verificagdo usando cédigo de barras

- Estatisticas do soldador

- Progresso e relatorios

Gerenciamento das Soldas

Um dos processos mais importantes que estéo sujeitos a inspecdes é a soldagem. Deve existir um plano
de soldagem que descreve os procedimentos em seus diversos aspectos. Aqui, também, as classes de
execucdo determinam o que faz e o que nao precisa ser feito.

O software Scia Steel Manager contém um modulo especifico de Gerenciamento da Qualidade das
Soldas que permite que todo o processo de soldagem seja acompanhado.

Processos e procedimentos de soldagem: apos a geragao das soldas (importagdo de CAD ou por
digitagdo), o trabalho de soldagem tera que ser realizado de acordo com procedimentos estabelecidos
usando um WPS (Welding Procedure Specification), uma descrigdo do método de soldagem. Todos estes
procedimentos de soldagem, tais como os descritos acima séo registrados no Scia Steel Manager.

Solda de acordo com a as especificagoes WPS de qualidade nos processos de soldagem

Qualificagéo de acordo com o pWPS
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Categorias de solda: grupo em que os procedimentos de teste s&o introduzidos junto com uma
percentagem de verificagdo. A solda recebe uma categoria de solda de modo que os testes a serem
realizados sdo automaticamente identificados.

- Execucdo: para cada solda, esta registrado no Scia Steel Manager, qual soldador realizou a solda
(com datas e horarios de inicio e fim) e é verificado se isso é permitido de acordo com 0o WPS e
certificados de soldagem disponiveis do soldador.

- Inspegdes: apos a execucao, as inspegdes sdo realizadas. Um trabalho minimo de inspecéo da
soldagem (inspegao visual) deve ser realizada de acordo com a norma EN 1SO 14555. Para cada
método de inspegao realizado, registros sao feitos no Scia Steel Manager, quem realizou isso e
quando, e se o trabalho de soldagem foi aprovado ou rejeitado.
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Tese de soldagem
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